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3 in1 Vakum 6zellikli Havya istasyonu

Model 853D Kullanim Klavuzu

Degerli miisterimiz,

Modern tesislerde en son teknoloji ile iiretilen ve titiz kalite kontrol islemlerinden gegirilen {iriiniin size uzun yillar en verimli bigimde ve giivenli bir sekilde
hizmet etmesini istiyoruz .Bu nedenle, {iriin’ii kullanmadan 6nce kilavuzun tamamini dikkatlice okuyunuz

Upx 853D 3inl Havya istasyon tercihiniz i¢in tesekkiir ediyoruz.
DK Elektronik Bilgisayar San. Tic. Ltd. Sti.

Onemli : galisan giivenligini saglamak igin, iiriiniin isi tamamlandiginda, gii¢ kablosunu ¢ekiniz.

Dk elektronik haber vermeksizin Uriin gelistirme ve tasarimda degisiklik yapma hakkini sakli tutar
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Giivenlik UVal'llal'l creative technology equipment

Yangin tehlikesi kisisel ve gevresel giivenliginize tehlike olusturabilecek durumlarin yasanmamasi i¢in asagidaki yonergelere uyunuz.

1. Calismaniz bittiginde cihazin gii¢ kablosunu mutlaka prizden ¢ikartiniz!!!

2. Orjinal UPX yedek parca ve aksesuarlar kullaniniz.

3.Aniza durumunda yetkisiz kisilerce cihaz’a miidahale ettirmeyiniz.cihaz ile birlikte verilen Teknik Servis Bilgi Formunu doldurun ve formdaki yonergeleri
takip edin.

4. UPX 853D istasyonun gii¢ kablosunu mutlaka topraklamasi olan bir priz’e takiniz, topraklamasi olmayan prizlerde kesinlikle kullanmayniz.

5. Cihaz ¢alistiginda muhtemel yiiksek sicaklik olan 400C ye kadar ulasabileceginden havya kol metal aksamina kesinlikle ¢iplak elle dokunmayin vucudunuzu
temas ettirmeyin, aksi halde ciddi yaniklara maruz kalirsiniz,caligma ortami igerisinde ve yakininda yanici patlayici gaz ihtiva eden nesneleri bulundurmayiniz.
6. Cihaz1 kullanmadiginiz zamanlarda agik birakmayiniz.

7. Caligma esnasinda veya hemen sonrasinda cihaz sogumadan yedek parga, ug,nozul degisimi yapmayin.

8. Sicak hava tifleme kol hava giris kanallarin1 kesinlikle kapatmayin.

9. Lehimle disinda farkli kaynak islemlerinde sert ve piiriizlii yiizeylere siirterek temizleme islemlerinde kesinlikle kullanmayin.

10. Lehimleme esnasinda ¢ikacak olan zehirli lehim dumani i¢in ¢alistiginiz ortamda uygun havalandirma olmasina dikkat edin.

Genel Bakis

UPX-853D havya istasyonu ; vakum,sicak hava iifleme, lehimleme istasyonu entegredir. Ug islev birbirinden bagimsiz olarak kullanilabilir, her biri ayr1 ara
yiize sahiptir. Entegre sistemli stil tasarimlari, yerden tasarruf saglar. Genis LCD ekran, ¢esitli bilgileri bir bakista sunar. Laboratuvarda teknik destek,
miikkemmel bir yardimcidir

Not:

Makineye zarar vermemek ve galisma ortamini giivenli tutmak i¢in bu tiriinii kullanmadan 6nce, ihtiyaciniz oldugunda bagvurmak igin liitfen talimatlari
dikkatlice okuyun ve diizgiin bir sekilde saklayin.

Fonksiyonel Ozellikler

1. Yiiksek hassasiyetli MCU kontrolii, ti¢ sistem senkronizasyon algilamasina sahiptir. Senkron, karsilikli ve bagimsiz olarak kullanilabilir.
2. Kullanicilar i¢in uygun arkadan aydinlatmali LCD ekranli yiiksek tanimli LCD kullanimi, gérsel islem kontroli,

3. Yazilim otomatik olarak sicaklikligi, daha dogru ve daha uygun olger.

4. Ariza Ekran1 Alarmi.

5. Uyku modu, alarm zili, sicaklik kilitlemeli, fabrika ayarlarini geri yiikleyen ve diger islevlere sahip bir {irtindiir.
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Kutu igerig“i creative technology equipment
1 Makine 1 11 Filtre Pamugu 5
2 vakum Tabancasi 1 12 Sicak Ped 1
3 Lehim S6kme Tabancasi 1 13 Yaylh Igne 1
4 Kol 1 14 Yangina Dayanikli Ortii 5
5 Gli¢ Kablosu 1 15 vakum Emme Agz1 2
6 vakum Emme Lehimleme Tabanca Istasyonu 1 16 Nozul 4
7 Fon Istasyonu 1 17 Vida 2
8 Havya Istasyonu 1 18 Vakum Emme Tabanca Tapasi 3
9 Kullanim Kilavuzu 1 19 vakum Emme Tabanca Mat1 3
10 Allen Siiriiciisii 1 20 O (Sifir) Ped Tipi 3

UPX 853D 3inl havya istasyonu

1. Giimiis alasimli termal iletken malzemelere ve termal iletim moduna sahip UPX 853Dhavya istasyonu, sicakliga yiiksek hiz geri doniis saglar. Normal oda
1is1sinda 350 °C'ye 6n yiikleme yapmak sadece 10 saniye siirer.

2. Lehimleme ucu ve 1sitict rezistans fisyon tasarimi ile ile uzun kullanim 6mriine sahiptir.

3. On sensér, yiiksek hassasiyetli sicaklik kontrolii, sicaklik stabilitesi miikemmeldir.

4. Kaynak kolu hafiftir ve ergonomik tasarimi sayesinde rahat kullanilir.

Vakum istasyonu
1. 36 vac cikish diisiik voltajli giic kaynagina ve ana gii¢ kaynagina sahip vakumlu lehimleme makinesi 1siticisi, glivenli ve giivenilir bir trafo izolasyonudur.
2. Dahili vakum pompasi, emisi gii¢liidiir.

Sicak Hava Lehim Sékme istasyonu

1. Akilli sogutma sistemi, otomatik kapanma arzini geciktirebilir, 1siticinin ve kolun hizmet émriinii biiyiik 6l¢tide uzatabilir.
2. Spiral 1s1tici, daha uzun servis 6mrii sunar.

3. Isitma tabanca kolu pargalarinin bakimi ve saklamasi daha kolaydir.




Teknik Ozellikler

UPP

creative technology equipment

MODEL: UPX-853D

Giris Voltaji: 220VAC+£10% 50/60HZ

Makine Giicii 800W (Maksimum)

Giirtilti <52Db(A)

Adi Sicak Hava Lehim Sékme Istasyonu | Havya Istasyonu vakum Kalay Lehimleme Istasyonu
Giig 550W, pompa 25W 90w 100W, pompa 15W
Sicaklik Araligi 100°C~500°C 100°C~500°C 300°C~500°C
Sicaklik Araligt +35°C +510°C +10°C
Sicaklik Stabilitesi +5°C +2°C +2°C

Isitma Voltajt Girs Voltaji Gibi 24VAC 36VAC
Topraklama Empedansi: B <2Q --

Reaktansin Ucu - <2mV --
Topraklama Empedans1 vakum Nozulu: | -- - <2Q
Reaktans vakum Nozulu - - <2mV
Vakum Basinci -- -- 600mmHg
Vakum Pompasi - - Diyafram
Maksimum Hava Akis1 23L/dk -- --

Hava Vitesi: A20~A99 Vites - -

Hava Tipi: Diyafram Hava Pompasi -- -

Uyku Modu: - 1-99 dk ayarlanabilir. | 1-99dk

Paket Boyutlari 48.5%39.3x26 (cm) /11KG

* Teknik 6zellikler yukaridaki parametreleri degistirmeye tabidir, liitfen gercek makine parametrelerimize bakin.




Goriliniim ve Kontrol Paneli
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. Havya Istasyon Cikis Gosterge Isig

. Havya Istasyon Cikis Pimi

. Vakum Lehim Cikti Géstergesi

. Tabanca Hava Cikiglar1 Kavramasi (Vakum)
. Tabanca Cikis Pimi Kavramasi (Vakum)

. Cikis Isigim Kavramasi (Vakum)

. Havya Istasyon Diigmesi

Vakum Tabancasi Diigmesi
Kisayol Diigmesi

. Sicak hava Hacim diigmesi

. UP (YUKARLI) ayar diigmesi

. Anahtar

DOWN (ASAGI) ayar diigmesi
LCD ekran

Sicak hava arayiizii

Vakum tabancasi filtresi

Vakum Tabanca tetigi
Vakumtabancasi baglanti kablosu
Vakumtabancasi vakum pompasi
Sicak hava kolu

Havya Istasyon kolu baglant1 kablosu
Lehimleme Kol

creative technology equipment
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LCD Ekran
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1. Lehimle istasyonu parametre ekrani: lehim istasyonu ayar sicaklik degeri, bekleme "OFF" durum
sembolii, uyku modu sembolii "SLP", ariza sembolii 'S - E" veya "H - E"dir.
2. Lehimle istasyonu durumu ekrani: kilitlendikten sonra kanal parametrelerini degistiremezseniz.
3. Ekran isareti, lehim istasyonu kanali i¢cin SOLDER'1, emis lehim kanal1 i¢cin DESOLDER'"1, akim kanali icin SMD REWORK'ii gosterir, bu kilavuzun asagidaki
aciklamasi gecerli olacaktir.
4, Ekran durumu gostergesi: Ana ekran durum semboliinii gésteren "SET, REAL, CAL, SLP", SET: SET parametreleri; REAL, kati1 deger; CAL: sicaklik diizeltmesi;
SLP: uyku siiresini gosterir.
5. Vakum lehim istasyonu DESOLDER kanali parametre alani:vakum lehim istasyonu ayar sicaklik degeri, bekleme isareti OFF, dinlenme sembolii SLP, ariza sembolii
S-EveyaH - E’dir.
6. Vakum lehim DESOLDER kanali kilitleme durumu ekran isaretleri, kilitlidir ve kanal parametrelerini degistiremez.
7. Ana pencere goriintiileme alani, kanal parametre degerleri gdsterildiginde ¢alisma gériintiilenir — (Stand-by Modu i¢in)
8. Sicak hava istasyonu SMD REWORK kanal parametre alani: sicak hava istasyonu ayar sicaklik degeri, bekleme isareti OFF, hata sembolii S - E veya H — E’dir.
9. Sicak hava istasyonu SMD REWORK kanal kilitleme durumu ekran igaretleri, kilitlidir ve kanal parametreleri degistirilemez.
10. Sicak hava ekrani, hava hacmi ¢ikis durumu olarak goriintiilenen fan sembolleri, hava hacmi ayarinin durumu igin yanip sénen ekran, bekleme modu gosterilmez.

11. Egitim halkas1 agik sembol, ses esliginde tiim tus vuruglarini agtiktan sonra, halka olmadan kapanir.

12. Sicaklik goriintiilleme alan1 C veya F’dir.
13. Degerin ¢ikis giicliniin ylizdesi olarak ¢aligan akima gore.

14. Isitma simiilasyon giicii, mevcut ¢ikisin giic durumunu gdsterir.

1. Kaynak makinesi, lehim kolu kablosu ve trakea, soket dogru yerlestirme makinesine karsilik gelir. Sicak hava kolu standi lehim istasyonu tutamacini stantta tutar, lehim istasyon

tutamacimni lehim i¢inde absorve eder. Cihazin sematik ¢izimine bakin.

2. Gii¢ kablosunu prize takin (liitfen kullanilan gii¢ kaynaginin makinenin gereksinimlerine uygun oldugundan emin olun)

Elektrige Erisim




Makine elektrigi, gii¢c anahtarmni agin. Sistem tiretici bilgilerini 5 saniye boyunca goriintiiler. Bu siire zarfinda DOWN diigmesine basarsaniz, hem Cince hem de Ingilizce talimatlarda
kisa bir ¢alistirma talimatlarinin girisini goriintiilenir. Ingilizce'den sonra UP, Cince'yi se¢mek icin DOWN diigmesine basin. Aksi takdirde bekleme goriintiilenir, her kanal kapalidir,
sekilde gosterildigi gibi OFF gosterir:
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Sema 1

Cahsma
Isleyici: halka agikligi kapal, giic anahtar1 kapali, giic anahtarini agmak i¢in UP ve DOWN tuslarma uzun siire basin,

Anabhtar: gili¢ anahtarindaki sicaklik birimi kapali, gii¢ anahtarini agmak i¢in AIR tusuna uzun basin, sicaklik birimi Santigrat ve Fahrenhayt dereceleri arasinda gegis yapacaktir.
Fabrika Ayarlarin1 Geri Yiikleyin: gii¢c anahtar1 kapaliyken, gii¢c anahtarini agmak i¢in AIR ve UP diigmesini uzun siire basili tutun, bu sekilde parametrelerin fabrika Ayarlarini geri

yiikleyebilirsiniz.

Kaynak Makkinesi Parametreleri

Kapali kaynak makinesini agmak: Lehimleme istasyonu kapalidir, paneli yaklasik 1 saniye basil tutarak, lehimleme istasyonunu acabilirsiniz. sekil 3'te gosterildigi gibi
SOLDER tusu ekrani, durum cubugu SET SOLDER, ana pencere ekrani yaklasik 3 saniye SET sicakhdini gosterir. Kanal durum ekrani SET sicakhdi, Ust gic cubugu
mevcut makine simulasyon fonksiyonunu goésterir. Durum ¢ubugunda REAL SOLDER, ana pencere ekrani kaynak REAL isitma sicakligini gosterdikten sonra toplam
glcun yuzdesini gosterir. Elektrikli kaynak makinesinin normal ¢alismasi sirasinda, Panelin yaklasik 1 saniye asagi indiriimesi lehimleme istasyonunu kapatacak,
SOLDER tusu sekil 4'te gosterildigi gibi bekleme moduna dénecektir.
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Sema 4

Sicaklik Ayari: SOLDER'a basin, kanal lehimleme istasyonuna gececektir (bu adimi gerceklestirmek zorunda kalmadan zaten lehimleme istasyonu kanalidir), Sekil 5'te gosterildigi
gibi sicakligi ayarlamak i¢cin UP veya DOWN tusuna basin. Girisi; sicakligt dahili depolama birimine kaydedecek sekilde ayarlayin, yalnizca gecici bir ayarlamaya ihtiyaciniz varsa,
SOLDER diigmesine basmaniz gerekmez, sicaklik degerini dahili depolama birimine kaydetmeyecek sekilde ayarlayin veya bir sonraki agilistan nce giic kaynagi ayarlanacaktir. Isin

degeri; Hangi yoldan ¢ikarsaniz ¢ikin, sekil 6'da gosterilen yeni ¢aligma sicakligina sahiptir.

\ | | | | 1% Power
°C
REAL )
150 q)))
SOLDER
450 5  OFF ;n  OFF o ———
Sema 5
| | \ \ | 9% Power
REAL °C

SOLDER 3 1 9 QD)

39 .~  OFF p  OFF 5 ———

Sema 6

Sicakhik Diizeltme: Kanalin lehimleme istasyonuna gecmesi i¢in SOLDER'a basin. (agiligtaki varsayilan ayar zaten lehimleme istasyonu kanalidir, adimlar uygulamaniza gerek
yoktur), sicaklik diizeltme moduna girmek i¢in 3 saniyeden fazla SOLDER tusuna ve ayni zamanda HAVA diigmesini basili tutun. Ekran sekil 7'de gosterildigi gibi goriintiilenir,
durum ¢ubugu CAL SOLDER" gdsterir, ana pencere goriintii diizeltmesi (fabrika 0 °C veya 32 Fahrenheit derece) UP veya DOWN tusuna basarak kalibrasyon sicakligini girin.
SOLDER'a basim, ardindan uyku durumuna girin. sekil 8'de gosterildigi gibi zaman ayarlama modunda, uyku siiresini ayarlamaniza gerek yoktur, 5 saniye sonra otomatik olarak ¢ikar.
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Sema 7

Diizeltme Modu: sicaklik test cihazi, makineler sabit sicaklikta makineler i¢in hazirdir. Diizeltme ve kayit i¢in havya tsui sicaklik 6l¢limii mevcuttur. (liitfen yakin temas igin havya
ucunda biraz lehim 6lgiimii gonderin). T1 igin 6lgiim sicakhigmi ayarlaymn (350 C ) T2 (335 C) ekran sicakhgi, kalibrasyon sicakligi asagidaki gibi olmalidir: T1 (350 C)-T2
(335 °C) =15 "C, bu sirada 15 tus girilir.

Uyku siiresi Ayarlari: Ayarlar arasinda uyku siiresine sicaklik diizeltmesinden sonra veya sicaklik diizeltme moduna gegtikten sonra ve ardindan uyku siiresi ayar moduna girmek igin
SOLDER diigmesine tiklaym. Sekil 8'de gosterildigi gibi goriintiilenir, durum ¢ubugunda ana pencere SLP SOLDER gosterir: uyku siiresi (fabrika 0 dakika), uyku siiresini girmek igin
UP veya DOWN tusuna basm, LEHIM korumasina basin, 10 dakika i¢inde lehimleme istasyonu kullanilmadiginda, elektrikli lehim makinesi otomatik olarak uyku durumuna girer,

sekil 9'da gosterildigi gibi goriintiilenir.
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Uyku Modundan Cikma: Uyku durumunda, elektrikli havya makinesini yeniden baslatmak istiyorsaniz, SOLDER tusuna basarak normal ¢aligma durumuna gecebilirsiniz.
Kilit fonksiyonunu agma ve kapatma: SOLDER'a basin, elektrikli lehim makinesine gegis yapacaktir, lehim makinesi bu adimi gerceklestirmeniz gerekmeyen kanaldir), ayni

zamanda UP DOWN ve DOWN diigmelerini 3 saniyeden fazla basili tutarak agik ve kapali arasinda gecis saglayarak islevi kilitleyin. Sekil 10'da gosterildigi gibi lehimleme istasyonu
kilitleme baglatma durumunu gosterir, bu durumda elektrikli lehim makinesinin tiim parametre ayarlar1 gegersizdir.
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Sema 10

Hata Kodu: ekran sekil 11'de gosterildigi gibi oldugunda, hizli lehim makinesi 1sitic1 sensorleri devresi arizasi, agik devre veya baglanti gosterilir, sekil 12'de ekran, hizli kaynak

makinesi 1siticist a¢ik devresi veya devrenin 1sitma kisminda bir ariza oldugunda gosterilir.
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Sema 12

Lehim Vakum Makinesi Parcalari

Kapali Lehim Vakum Makinesini A¢cma: Lehim istasyonu kapaliyken paneli yaklasik 1 saniye basili tutun, emis lehim SOLDER anahtar iinitelerini acar, sekil 13'te gosterildigi gibi

goriintiiler, durum ¢ubugunda SET DESOLDER goriintiilenir. Ana pencere ekrani yaklasik 3 saniyelik SET sicakligi, kanal durum ekrani SET gosterir sicaklik, makale simiile edilmis




gilic mevcut toplam gii¢ makinesini gosterir. Durum ¢ubugu REAL DESOLDER" gosterdikten sonra, ana pencere absorbe GERCEK 1sitma sicakligini gosterir, ekran sekil 14'te

gosterildigi gibi, normal ¢alismasinda emis lehiminde, panel DESOLDER tusglarini kapali emis lehimini yaklasik 1 saniye basil1 tutun.
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Sema 13
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Sema 14

Sicaklik Ayarlari: DESOLDER'a basin, lehim istasyonunu emis i¢in kanal gecisini yapacaktir (zaten emis lehim kanalidir, bu adim gergeklestirmeniz gerekmez), UP veya DOWN
tusuna basin, girise gore sekil 15'te gosterildigi gibi sicaklig1 ayarlamaniz gerekir. DESOLDER'a basin dahili depolama birimine kaydetmek i¢in sicakligi ayarlar, yalnizca gegici bir
ayarlamaya ihtiyaciiz varsa, DESOLDER'a basmaniz gerekmez, sicaklik degerini ayarlamak dahili depolama birimine kaydedilmez, gii¢ kaynagini1 bir sonraki acigmizda ¢aligma
veya dnceki ayar degerleri; Hangi yoldan ¢ikarsaniz ¢ikin, makine yeni ¢aligma sicaklig setiyle sekil 15'te gosterildigi gibi goriintiilenir.
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Sema 15

Sicaklik Diizeltme: DESOLDER'a basin, lehimleme istasyonuna gegcis yapacaktir. (zaten lehim vakum kanalidir, bu adimi gergeklestirmeniz gerekmez), sicaklik diizeltme moduna

girmek i¢in AIR ve DESOLDER tuslarina 3 saniyeden daha uzun siire ayn1 anda tutun, gosterildigi gibi goriintiiler sekil 16'da, durum ¢ubugu CAL DESOLDER" gosterir. Ana




pencere goriintli diizeltmesi (fabrika 0 ‘C veya 32 Fahrenheit derece) UP veya DOWN tusuna basin kalibrasyon sicakligini girin. Sonra DESOLDER'a basarak kaydedin. Ardindan

uyku siiresi ayarlama moduna girilir, sekil 8'de gosterildigi gibi, uyku siiresini ayarlamaniza gerek yoktur, 5 saniye sonra otomatik olarak ¢ikar.
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Sema 16
Diizeltme Modu : Uyku Siiresi Ayarlari: Ayarlar arasinda uyku siiresine sicaklik diizeltmesinden sonra veya sicaklik diizeltme moduna gegtikten sonra uyku siiresi ayar moduna
girmek i¢in DESOLDER diigmesine tiklayin, sekil 8'de gosterildigi gibi goriintiilenir, durum ¢ubugunda SLP DESOLDER gosterilir, ana pencere uyku siiresini gosterir (fabrika 0
dakika uyumaz), YUKARI veya ASAGI tusuna basimn, uyku siiresini girin, DESOLDER save'e basin, 20 dakika iginde kalay emilimi kullanilmadiginda, kalay vakum makinesi
otomatik olarak hareketsiz bir duruma gecer, su sekilde goriintiilenir: sekil 18'de gosterilmistir. Sicaklik diizeltmesinden sonra Ayarlar arasinda uyku stiresine veya sicaklik diizeltme
moduna gegtikten sonra ardindan uyku zamani ayar moduna girmek i¢in DESOLDER diigmesine tiklayin,
Ekran gekil 8'de gosterildigi gibi goriintiilenir, durum ¢ubugu SLP DESOLDER" gosterir, ana pencere uyku siiresini gosterir (fabrika 0 dakika). DESOLDER ‘a basip kaydedin. 20

dakika i¢inde lehim vakum kullanilmadiginda, kalay vakum makinesi otomatik olarak uyku durumuna gecer, sekil 18'de gosterildigi gibi goriintiilenir.
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Sema 18

Uyku Modundan Cikma: Uyku durumunda, vakum cihazini yeniden baglatmak istiyorsaniz, DESOLDER tusuna basarak normal ¢alisma durumuna girebilirsiniz.




Kilit iglevini agma ve kapatma: DESOLDER'a basin, elektrikli lehim makinesine gecis yapacaktir (zaten bu adimi gergeklestirmeniz gerekmez), ayn1 zamanda islevi kilitlemek igin

ASAGI YUKARI ve ASAGI diigmelerini 3 saniyeden fazla basili tutun.

Acik ve kapah arasinda gecis, sekil 19'da gosterildigi gibidir. vakum lehim kilidi baslatma durumunu gosterir, bu durumda, tiim parametreler, ayarlar gegersizdir.
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Sema 19

Hata Kodu: Sekil 20'de, hizli lehimleme istasyonu 1sitici sensorleri devresi arizasi, agik devre veya baglanti gosterilmektedir. Sekil 21'de gosterildigi gibi, u¢ vakum lehim makinesi

wsiticist agik devresi veya devrenin 1sitma kisminda bir ariza oldugundaki baglantiyr gdstermektedir.

| | | | | 5% Power
REAL
S-E 2)
DESOLDER

450 400 o OFFr_‘T‘ - — =

| | | | 5% Power

REAL H _ E q )))

DESOLDER

450 400 o OFFl__lI—, - — =

Sema 21
Sicak Hava Lehim Sokme Istasyonu

Hava Kademesi Ac¢ilmasi: Sicak hava istasyonu kapaliyken, SMD REWORK tus panelini yaklasik 1 saniye basili tutun, bu sekilde hava asamasini agabilirsiniz. Durum ¢ubugunda




SET REWORK, ana pencere ekran1 SET sicaklig1 yaklasik 3 saniye, kanal durumu ekran1 SET sicakligi, ylizdesi goriintiilenir. Toplam gii¢ analog gii¢ cubugu ile mevcut makineyi
gosterir, durum ¢ubugunda REAL SMD REWORK, ana pencere gergek 1sitma sicaklig, sicak hava makinesi ekran1 sekil 22'de gosterildigi gibi goriiniir.

| | | | | 1% Power
o
REAL
200 o
SMD REWORK
450 o 400 . f2000 .
Sema 22

Sicakhik Ayari: SMD REWORK'e basin, kanal sicak hava istasyonuna geger. Zaten sicak hava istasyonu kanalidir (bu adimi gergeklestirmeniz gerekmez), UP veya DOWN tusuna
basin, girise gore sekil 23'te gosterildigi gibi sicakligl ayarlamaniz gerekir. SMD REWORK diigmesini tamamlamak icin sicakligi dahili depolama birimine kaydedecek sekilde
ayarlayacaktir. Yalnmizca gecici bir ayara ihtiyaciniz varsa, SMD REWORK'e basmaniz gerekmez. Sicaklik degerini ayarlamak dahili depolama birimine kaydedilmeyecektir, bir

sonraki Gli¢ kaynagin1 agtigiiz zaman g¢alisacaktir. Hangi yoldan ¢ikarsaniz ¢ikin, makine yeni bir ¢alisma sicakligi ayariyla birlikte sekil 23'te gdsterildigi gibi goriintiilenir.

| | | | | 1% Power
o

REAL

200 (&)
SMD REWORK

400 200 _

450 o o o

Sema 23

Sicaklik Diizeltme: SMD REWORK'e basin, kanal sicak hava istasyonuna gecer. Istasyon zaten sicak hava istasyonu kanalidir. (bu adimi gerceklestirmeniz gerekmez), AIR
diigmesini basili tutun sicaklik diizeltme moduna girmek i¢in SMD REWORK'e ayni anda 3 saniyeden fazla basin, sekil 24'te gosterildigi gibi goriintiilenir. Durum ¢ubugunda CAL
SMD REWORK goériintiilenir, ana pencere goriintii diizeltmesi (fabrika 0 ‘C veya 32 Fahrenheit derece) UP veya DOWN tusuna basin, kalibrasyon sicakhigmi girin, SMD

REWORK'e basin, ardindan sekil 24'te gosterildigi gibi uyku zamani ayar moduna girin.




| | | | 5% Power

CAL 10 °C QJ))
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450 400 p» 200 o ———

Sema 24
Diizeltme Modu: Sicaklik test cihazi, sabit sicakliktaki makineler i¢in hazir, hava basinci tabancasi agiz ucu sicaklik 6l¢iimii diizeltme ve kayit icindir.
Sicaklik diizeltmesi i¢in T1 (375 “C) i¢in 6l¢iim sicakligini (375 °C) T2'nin (6rn. 365) goriintiileme sicakligini ayarlayin: T1 (375 “C) - T2 (365 ‘C) =10 “C, bu sirada 10 tusu girilir.
Hava Akis1 Ayari: Sicak HAVA istasyonunda calisirken, ¢ikis akigini ayarlayabilirsiniz. HAVA tusuna basin, fan sembolii yanip soner, UP veya DOWN tusuna basarak hava akisi
degerini girin. AIR girisi tamamlandiktan sonra anahtar dahili depolama birimini tutmak igin sekil 25'te gosterildigi gibi goriintiilenir.
Yalnizca gegici bir ayarlamaya ihtiyaciniz varsa, AIR diigmesine basmaniz gerekmez. Ayarlanan sicaklik degeri dahili depolama birimine kaydedilmez, giic kaynagini bir sonraki
acismizda galisacaktir. Hangi yoldan ¢ikarsaniz ¢ikin, makine yeni bir ¢alisma sicakligi ayariyla birlikte sekil 25'te gosterildigi gibi goriintiilenir.

AIR girisi tamamlandiktan sonra anahtar dahili depolama birimini tutmak i¢in sekil 25'te gosterildigi gibi goriintiilenir.

Not: Gaz akis miktar1 degerinin ayarlanmasi, sabit bir degerden ziyade sadece hava akiginin biiytikliigi iliskisine isaret eder.

| | | | | 5% Power
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Sema 25

Kilit islevini agma ve kapama: SMD REWORK'e basin, kanal sicak hava istasyonuna geger, zaten sicak hava istasyonu kanalidir (bu adim gergeklestirmeniz gerekmez), ayni




zamanda DOWN the UP ve ASAGI diigmelerini 3 saniyeden fazla basili tutun. Sekil 26'da gosterildigi gibi, agik ve kapal arasinda gegis yapmak igin kilit fonksiyonu, sicak hava

kilidi baglatma durumunu gosterir. Bu durumda, sicak hava istasyonunun tiim parametre ayarlari gegersizdir.

| | | | | 5% Power

REAL 200°C qo)

SMD REWORK

450 ;400 ;¢ 200 5 A22 +
Sema 26
Kapal Sicak Hava Lehimleme Istasyonu: Sicak havay1 baslatmak igin paneldeki SMD REWORK diigmesine yaklasik 1 saniye basili tutun, sonunda sicak hava istasyonu atamalarini

kullann, 1sitma havasi maksimum ¢ikigini durdurmak igin sicak hava makinesi 100 ‘C'ye kadar hava akisi diistiigiinde, sicak hava lehimleme istasyonu tamamen kapanabilir.
Hata Kodu: Ekran sekil 27'de gosterildigi gibi oldugunda, hizli sicak hava makinesi 1sitici sensorleri devre arizasimi gosterir. Ekran sekil 28'de gosterildigi gibi, hizli sicak hava

makinesi 1siticist agik devresi veya devrenin 1sitma kisminda bir ariza oldugunda, devre veya baglanti parc¢asini agin.
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Sema 27
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Sema 28

Giinliik Bakim

Havya Istasyonu




1-Cihaz1 temiz bir kuru siingerle silin, lehim standminin tabanini 6nce su ile temizleyebilirsiniz. Ancak kullanirken, 6nce su tahliye edilmelidir, aksi takdirde lehim ucuna zarar verir.

2. Lehimleme istasyonu ve tutacagi dogru baglantisi; LEHIM pimleri ile makinenin 6n paneline dogru sekilde fise takilmahdir bdylece havya kolu standa yerlestirilebilecektir.

3. Lehimleme istasyonunun sicakligini ayarlamak, lehim ucunu gerekli caligma sicakliginda ayarlayin, Kullanilmadiginda, liitfen kolu standin {izerine koyun.

Lehim Ucu Bakimm

1. Lehim ucu sicakligi ne kadar yiiksek olursa, lehim ucu islevini o dl¢lide zayiflatabilir, bu nedenle sicakligi miimkiin oldugu kadar diisiik segmelisiniz. Havya ucu geri yiikleme
kuvveti iyidir, diisiik sicaklik da sicakligi koruyabilir ve tamamen lehim yapilabilir. Cihaz sicaklifa duyarlidir ve havya ucu kullanim émriinii uzatabilir.

2. Havya ucu temizlenirken temiz siinger kullanmalidir. Lehimden sonra, havya ucu, artik aki oksit ve karbiirden zarar gorebilir. Lehimden kaynaklanan hata veya kaynak kafasinin
termal iletkenlik iglevi azalir. Uzun siire siirekli kullanimda oksitlenmeyi ve hasar gérmesini engellemek i¢in havya ucu, haftada bir kez ayrilmali ve sicakligi diistirmelidir.

3. Cihaz kullanilmadiginda, kaynak kafasinin uzun siire yiliksek sicaklikta olmasina izin vermemelisiniz. Bu havya ucunun okside akisimni saglayabilir, termal iletkenligin islevi biiylik
Olciide azalir. Bu yiizden uyku islevini baglatilmalidir.

4. Kullanimdan sonra, havya ucu oksidasyonunu énlemek i¢in silinmeli ve yeni tabaka lehimle kaplanmal.

Isitic1 Rezistans Degisimi
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6. 1. Somunlar (1) saat yoniiniin tersine sokiin, havya ucu kilifin1 (2) ve havya ucu (3) ¢ikarin

7. 2. 1lk dort sabitleme setini sokmek igin ydniiniin tersine, 1sitic1 blogu koldan ¢ikarin 7 5

8. 3. Isitma elemani oda sicakligi 6l¢limiine geri dondiigiinde;

9. A. Elektrik rezistansli 1sitma elemani (mavi, beyaz kursun): 2,5 4 ohm

10. B. Sensér direnci (sari, seffaf, kursun): 10 ohm'dan az

11. C. Direng degeri olgiiliirken 1sitma elemanimin degerinden biiyiikse degistirilmelidir.

12. 4. Kiiciik PCB kart1 lehiminde sabit lehim blogundan 1sitma elemani1 5 sensor, seffaf ¢izgi pozitiftir.
13. Sabit tutulan 6 1sitma elemanini 5. 5 disar1 ¢ekin

14. Yukaridakine gore ters yonde 1sitma elemaninin degisimi tamamlanabilir.

heater sensor wires

heater elements wires
—
Connection Port

Lehim vakum Cihaz1 Bakim

1. vakum tabancasin1 takin ve tabanca rafini absorbe edin, tabancayi temizleme siingeri ile 1slak suyunu emdirin ve ardindan bosaltimn.




2. Dogru baglantiya sahip 1sitma kablosu ve vakum hortumu. Baglantidan 6nce giiciin kapali oldugundan emin olun. Elektrik kablosunun DESOLDER soketine, hava arayliziiniin
altindaki DESOLDER vakum hortumu baglantisi girisini kontrol edin.

3. vakum lehim istasyonu sicakligini gerekli ¢aligma sicakligi noktalarina ayarlaymn, vakum nozul sicakligi ayarlanan sicakliga yiikselir, islemleri emebilir.

4. Lehim, lehimin bir kismina ek olarak vakum nozuluna ulasabilir ve lehimi eritebilir. vakum nozulunda sessizce hareket eden pimler mevcuttur. Eger hareket ettirebiliyorsaniz,
lehimin erimistir, kolay hareket etmiyorsa, lehim heniiz erimemistir. Lehim temiz degilse, lehimleme yapilmas1 gerekir. Onceki lehimleme islemini tekrarlaym. Cok katmanl devre
kart1 i¢in terminal alani, termal radyasyon ii¢ terminalli iki yonlii anahtar bilegenleri, devre kart1 topraklama kablosuna vb. ile bakir uygulayin.

On 1s1tma cihazi igin, dnce devre kart1 6n 1sitmas1 ve ardindan lehim kullanilmas: tavsiye edilir.

vakum Emme Nozulu Bakim

1. Liitfen lehim isinde lehim ucu emme nozulu bakim yontemini kontrol edin, cihaz temiz olmadiginda veya vakum tapmadiginda, ucu temiz vakum emme nozulu ile degistirin.

2. Filtre tiiptinii degistirme, filtre tiipii lizerindeki ¢alisma ¢ok sicak oldugunda, soguduktan sonra filtre tiipiinii degistirmek i¢in bekleyiniz.

3. vakum azaldiginda, filtrelerin, emme nozulunun ve 1sitma elemaninin degistirilmelidir.

4. Vakum sistemi kagaginda, 1sitma elemany, filtre 6n ucu ve ¢evresindeki pargalar, contalar, hortum, vakum baslig1 gibi par¢alar1 kontrol edin: lehim vakum emme ucunun temas
noktasimin oldugundan emin olun.

5. Kullanimdan sonra, nozul ve lehim igindeki 1sitma eleman1 gikarilmasi, emilimden sonra temiz bir siinger ile lehim ucu ve vakum emme agzi temizlenmelidir sonrasinda yeni bir

lehim tabaka iizerine kaplamalidir. Bu lehim tabakast korumasi dayaniklilik saglamak i¢indir.

6. vakum Emme nozulu temizleme, uygun ve sabit sicakligi ayarlaym. Temiz igne agikligi iyi bir sekilde ayarlanamiyorsa, 1sitic1 elemanin degistirilmesi gerekiyorsa, vakum emme

1)

nozulu temizleme ve agikligi ile ilgili olarak asagiya bakin.

Not: Filtre bilesenlerini degistirmek icin, lehim i¢indeki vakum emme diisiisii zor oldugunda, asagidaki parcalar1 kontrol edin. 1) somun (2) ¢elik kovanin disindaki 1sitma elemanlari




(3) vakum emme nozulu 4. 5. Isitma elemani u¢ kapagi 6. Yayl filtre tiipii 7. 8. Filtre tlipii filtre pamugu 10. Sabit koltuk

°% 3.1
=
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Not: Somun kilidi, kolay hava kacagina neden olmaz. Emis lehim oksidi 1sitma elemani ile kolayca baglanir, sizdirmazliga yol agar. Diizenli temizlik yapilmalidir, yayh filtre tiipii

seti fazla lehimi ciirufu depolar, bu yiizden degistirilmelidir. Filtrenin nedeni gaz berrak olmadiginda yiiksek sicaklik lehim ve aki degisken sertligi degistirilmelidir. Temizledikten

sonra, kolu sikica sabitlenmelidir.

vakum Emme Nozulu Teknik Ozellikleri Semasi

Ha db Model Ha Ahb
LW1002 0.8 28
— i =3 LW1003 1 28
LW1004 13 2.8

Uyarilar/ Bakim

1. Nozullari takarken veya nozul kenarlarini gekmek i¢in pense kullandiginizda, civatalari zorlamayiniz baski uygulamayiniz.

2. Nozul’lar boru iIsinmadan énce soguk olarak takilir.
3. Lutfen makineyi yanici, patlayici gaz, kagit, ya da diger tehlikeli nesnelerin yakininda kullanmayiniz. Makine galisirken Nozul ve sicak hava yiksek sicakliktadir, isitma borularina

dokunmayiniz yoksa yiiziiniize sicak hava fiskirabilir. Bu viicudunuzu yakabilir. Baglarken, beyaz duman ¢ikabilir, bu normal bir durumdur, daha sonra kaybolur.
4.Cihaz uzun sure kullanildiinda, sicak havakol'unun gikigi tozlanabilir ve ¢ikisi tikayabilir, bu yiizden hava akisini azaltmasini dnlemek igin en kisa siirede temizlemeniz gerekir. Hava fani
yaglamasi azdir ve toz etkisi fan dénmesini yavaslatir,bdyle bir durumdacihazin program koruma fonksiyonunu aktifleserek ¢alismayi durdurur,bu yiizden fanin bakimi temizligi zamaninda




yapilmahdir.

5. Havya uclarini ilk kez kullanimda 1sinma durumu kontrol edilmelidir, sicaklik lehim telini eritebilecek seviyede olmalidir, daha sonra sicakligi gerekli degere ayarlayiniz.

6. Havya uglari sicakligi ¢ok yiksek olamaz, ¢ok yiksek sicaklik havya uglarinin islevini azaltir. Uzun aralikli kullanimlarda ise sicakhgini disiriniz..

7. Kullandiktan sonra uglari dizenli olarak stinger ile temizleyiniz, ug oksitlenmeyi 6nlemek icin kalay tabakasini( lehim artiklarinin olusturdugu tabakayi ) ve plakasini siliniz

Aynistirilmamis Elektrikli ev aletleri Atilamaz Tehlikeli maddeler yeralti sularina sizabilir Atilamaz Yeni cihaz degisimi icin eski cihaz satici'ya iade edilmelidir. Eski cihaz Atilamaz Elektrikli el
aletleri Atilamaz.

Uriin Deklerasyonu

Uriin Tanimlamasi : UPX 3in1 Vakum&Sicak Hava &Lehimleme istasyonu
TicariTanimlama: UPX 3in1 Vakum&Sicak Hava &Lehimleme istasyonu
Model: 853D

Mense lilke : PR.C
ARIZA DURUMUNDA YAPILACAKLAR
Uriin kutusunda bulunan Teknik Servis Bilgi Formunu doldurun . 7/24 Destek hattini arayak {iriin sevkK'i igin bilgi verin.

CiHAZI GARANTi KAPSAMI DISINDA BIRAKAN SEBEPLER

Sahip oldugunuz cihaz i¢in belirlenmis kullanim standartlarina uymak tiketicinin yikimluligindedir.

1. SIVI TEMASI Cihazinizi her tirli sivi temasindan ve nemli ortamdan koruyunuz.

2. CiHAZIN DARBE GORMESI Cihazin darbe gérmesi,yere dilsmesi,cihaz lizerine adir cisim konulmasi ve cihazin esnemelere maruz kalmasr’'da darbe ile ayni etkileri yaratmaktadir.Yangin,sel
veya yildinnm dismesi durumunda meydana gelen hasar ve arizalar.

3. DEGISIM GEREKTIREN HALLERDE UYULMASI GEREKENLER

Fabrikasyon hatasi olan cihazlarin degisimi igin cihaz orjinal ambalaji icerisinde olmalidir ve cihazin ambalajinin yipranmamig ve yirtiimamis olmasi gerekmektedir.Ayrica cihazin dis
goérinumdinde kesinlikle hasar olmamalidir.Cihaz ile aldiginiz faturanin bir kopyasida cihaz ile birlikte génderilmelidir.

4. YETKIiSiZ MUDAHALE

Yetkisiz mudaheleden sayilan durumlar Urtine ait bir parcayi degistirme,yetkisiz kisilerce yaptirilacak onarimlar ve DK Elektronik garantisinde olmayan bir yedek parga kullanimini igerir.

5. YUKSEK VOLTAJ VE ASIRI YUK

Voltaj dusukligi veya fazlalihgi topraksiz priz kullaniimasi,hatali elektrik tesisatindan meydana gelen hasar ve arizalar. Cihazin besleme voltaji ve gektigi akim cihaz dizayn edilirken
belirlenir.Cihazin alabilecegi voltaj ve akim birimleri cihazin kullanma kilavuzunda belirtilmistir

6. KULLANMA KILAVUZU VE GARANTI BELGESINDE BELIRTILEN HUSUSLARA AYKIRI KULLANILMASINDAN KAYNAKLANAN ARIZALAR

Cihazin verimli kullaniimasini saglamak can ve mal glivenligini korumak amaciyla DK Elektronik Kullanim kilavuzlarinda yeterli bilgilendirme ve uyarilari yapmaktadir. Kullanicilarin belirtilen bu
hususlara uymasi sarttir. Cihaz garanti belgesiyle birlikte,satis belgesinin bir fotokopisinin de muhafaza edilmesi gerekmektedir. Cihazin garanti belgesinde satin alma tarihi fatura numarasi ve
yetkili satici kase ve imzasi bulunmalidir.




7. GARANTI KAPSAM DISI DURUM VE SARF MALZEMELER

Isi kontrollu ve sicak hava Uflemeli havya istasyonlarinin tamaminda kullanilan ve kullanim omiurleri yapilacak lehimleme islemleri ile orantih olan havya ug’lan sirekli kullanim sonucu
tikendiginden, Lehimleme kollari ve sicak hava kollari ise ¢alisma esnasinda ylksek 1si dederlerine ulastiginda (ortalama 250C / 300C ) lehimleme kol icerisindeki isitici rezisdans diigsme,
garpma,sarsinti v.b..durumlarda darbelere karsi hassasiyetli hale gelecek ve kesinlikle zarar gorecektir.kullanici  kullanim esnasinda s6z konusu lehimleme kollari disirme ¢arpma v.b..
darbelere karsi itina ile kullanmak durumundadir.Lehimleme islemine ara verildiginde lehimleme kollarini bekleme standinda muhafaza etmelidir.Aksi durumlarda darbe sonucu zarar gérmesi
durumunda Uriin garanti kapsami diginda kalacaktir.

Tiiketici Kanunun 11inci maddesinde tiiketiciye saglanan sec¢imlik haklari;

(1) Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tlketici;

a) Satilani geri vermeye hazir oldugunu bildirerek sézlesmeden dénme,

b) Satilani alikoyup ayip oraninda satis bedelinden indirim isteme,

c) Asini bir masraf gerektirmedigi takdirde, bltiin masraflari saticiya ait olmak Uzere satilanin lcretsiz onarilmasini isteme,

¢) Imkan varsa, satilanin ayipsiz bir misli ile degistiriimesini isteme, segimlik haklarindan birini kullanabilir. Satici, tiiketicinin tercih ettigi bu talebi yerine getirmekle yiikiimliid(ir.

(2) Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistiriimesi haklar Uretici veya ithalatgiya karsi da kullanilabilir. Bu fikradaki haklarin yerine getirilmesi konusunda satici, Uretici ve ithalatg
miiteselsilen sorumludur. Uretici veya ithalatgi, malin kendisi tarafindan piyasaya siiriimesinden sonra ayibin dogdugunu ispat ettigi takdirde sorumlu tutulmaz.

(3) Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesinin satici igin orantisiz giigliikleri beraberinde getirecek olmasi halinde tiiketici, sézlesmeden dénme veya ayip oraninda bedelden
indirim haklarindan birini kullanabilir. Orantisizligin tayininde malin ayipsiz dederi, ayibin 6nemi ve diger secimlik haklara bagvurmanin tiiketici agisindan sorun teskil edip etmeyecegi gibi
hususlar dikkate alinir.

(4) Ucretsiz onarim veya malin ayipsiz misli ile degistirilmesi haklarindan birinin segilmesi durumunda bu talebin saticiya, Ureticiye veya ithalatgiya yéneltiimesinden itibaren azami otuz is giind,
konut ve tatil amagl taginmazlarda ise altmis is gunu iginde yerine getirilmesi zorunludur. Ancak, bu Kanunun 58 inci maddesi uyarinca ¢ikarilan yénetmelik eki listede yer alan mallara iligkin,
tlketicinin Ucretsiz onarim talebi, ydnetmelikte belirlenen azami tamir siresi icinde yerine getirilir.

Tuketicilerin Sikayet ve itirazlari konusundaki bagvurularini tiikketici mahkemelerine ve tiiketici hakem heyetlerine yapabileceklerine iligkin bilgi;

Arizalarda kullanim hatasinin bulunup bulunmadidinin, yetkili servis istasyonlari, yetkili servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirasiyla; malin saticisi, ithalatgisi veya ureticisinden birisi
tarafindan mala iliskin azami tamir suresi icerisinde diizenlenen raporla belirlenmesi ve bu raporun bir niishasinin tiketiciye verilmesi zorunludur. Tiketiciler, ikinci fikrada belirtilen rapora iligkin
olarak bilirkisi tarafindan tespit yapilmasi talebiyle uyusmazligin parasal degerini dikkate alarak tiiketici hakem heyetine veya tiiketici mahkemesine bagvurabilir.

Teknik Servis Bilgileri;
Cihaz ile ilgili yetkili servis merkezi ve Urune ait yedek parga temin edilebilecek noktalar hakkindaki bilgiler asagidaki gibidir

DK Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti

Manolya Caddesi Dadaloglu Sok No:3/B Soganlik Kartal-istanbul-Tiirkiye PK: 34873
Destek hatti 0 850 433 04 04

www.dkelektronik.com.tr

NOT: Bu belgede yer alan bilgiler 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir. DK Elektronik urunlerine ve hizmetlerine iligkin garantiler bu Urunler ve hizmetler ile birlikte gelen agik garanti
beyaninda belirtiimistir.Bu belgede yer alan hi¢ bir sey ek garanti olusturacak sekilde yorumlanmamalidir DK Elektronik bu belgede yer alan teknik hatalardan veya yazim hatalarindan yada
eksikliklerden sorumlu tutulamaz. Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti'nin izni olmaksizin Teknik 6zelliklerin hi¢ bir bélim{ her hangi bir formda veya her hangi bir yolla geviri, degisiklik yada
adaptasyon gibi tirevlerde kullaniimak izereyeniden hazirlanamaz Tidm haklar sakhdir

!malatgl : DK Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd $ti
Ithalatgi: DK Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd Sti

Yonetim ofisi Manolya Caddesi Dadalogdlu Sok No:3/B Sogdanlik Kartal-istqnbul-TUrkiye PK: 34873 Tel: +90 216 452 40 04 Fax:+90 216 452 40 05
Lojistik & Servis Manolya Caddesi Dadaloglu Sok No:3/B Soganlik/kartal/lstanbul Tel: +90 216 452 40 04 Fax:+90 216 452 40 05

UPX Bir "Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd $ti” tescilli markasidir

Her hakki ’Dk Elektronik Bilgisayar San Tic Ltd ne aittir
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GARANTI BELGESI

Uretici veya ithalatgi Firmanin: Satici Firmanin:
Unvani: DK Elektronik Bilgisayar San Tic. Ltd Sti Unvani:

Adresi: Yali Mah Toselvi Cad MAI Residance B Blok No:100 Kat:13 D:116-117 P.kod 34873 | Adresi:

Kartal-istanbul Telefonu:

Telefonu: 0216 452 40 04 Faks:

Faks:0 216 452 40 05 e-posta:

e-posta: bilgi@dkelektronik.com.tr Fatura Tarih ve Sayisi:
Yetkilinin imzasi: Teslim Tarihi ve Yeri:
Firmanin Kasesi: Yetkilinin imzasi:

Firmanin Kasesi:

Malin
Cinsi: Garanti Suresi: 24 Ay .
Markasi: UPX Azami Tamir Siiresi: 20 Isgiinii

Modeli:

GARANTI SARTLARI

1)Garanti suresi, malin teslim tarihinden itibaren baglar ve 2 .yildir.
2)Malin bitin pargalari dahil olmak lizere tamami garanti kapsamindadir.

3) Malin ayiph oldugunun anlasiimasi durumunda tiketici, 6502 sayili Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanunun 11 inci maddesinde yer alan;
a- So6zlesmeden donme,
b- Satig bedelinden indirim isteme,
c- Ucretsiz onarilmasini isteme,
¢- Satilanin ayipsiz bir misli ile degistiriimesini isteme,
haklarindan birini kullanabilir.
4)Tiiketicinin bu haklardan licretsiz onarim hakkini segcmesi durumunda satici; iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda higbir tcret talep etmeksizin malin
onarimini yapmak veya yaptirmakla yikimlidur. Tiketici Ucretsiz onarim hakkini Uretici veya ithalatgiya karsi da kullanabilir. Satici, Uretici ve ithalatgi tiketicinin bu hakkini kullanmasindan
muteselsilen sorumludur.
5)Tuketicinin, Gicretsiz onarim hakkini kullanmasi halinde malin;

- Garanti slresi iginde tekrar arizalanmasi,

- Tamiri icin gereken azami surenin asiimasi,

- Tamirinin midmkin olmadiginin, yetkili servis istasyonu, satici, Uretici veya ithalatci tarafindan bir raporla belirlenmesi durumlarinda;
tiiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel indirimini veya imkan varsa malin ayipsiz misli ile degistiriimesini saticidan talep edebilir. Satici, tiketicinin talebini reddedemez. Bu
talebin yerine getiriimemesi durumunda satici, retici ve ithalatgi miteselsilen sorumludur.
6)Malin tamir siresi 20 is gliniinii,. Bu slre, garanti slresi icerisinde mala iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde, garanti stresi disinda ise malin yetkili servis
istasyonuna teslim tarihinden itibaren bagslar.Maln arizasinin 10 ig guini icerisinde giderilememesi halinde, Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip
baska bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin garanti siiresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sire garanti slresine eklenir.
7)Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami disindadir.
8)Tuketici, garantiden dogan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundudu veya tiketici isleminin yapildigi yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine
veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.
9)Satici tarafindan buGaranti Belgesinin veriimemesi durumunda,tiiketici Glimriik ve Ticaret Bakanhg Tiiketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Miidiirliigiine bagvurabilir.
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Mutlu
Mdusteri Hatt

0850 433 04 04

Uriinlerimiz ile ilgili tim sorulariniz ve destek talepleriniz icin bizi dilediginiz zaman arayabilir ve  bilgi edinebilirsiniz.

2 YI L Urtiniiniizii www.dkelektronik.com.tr adresinden kaydettirerek, teknik servis stirecinde islemlerinizin daha hizli bir sekilde ilerlemesini
GARANTI saglayarak ,garanti kapsamindaki tiimhizmetlerden ayricalikli yararlanma hakkina sahip olabilirsiniz.

DK Elektronik Bilgisayar Sanayii ve Ticaret Ltd.Sti
Manolya Cad: Dadaloglu sok: 3/B Soganlk / Kartal/ Istanbul PK34880
www.dkelektronik.com.tr
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